














Pabrik kami menerapkan sistem HVAC (Heating, Ventilating and Air Conditioning) dalam mengelola tata udara pada ruang 
produksi dan laboratorium yang dapat memberikan kualitas, kelembaban dan penggantian udara serta mengendalikan suhu  
dimana digunakan dalam proses penelitian, pengujian, produksi dan penyimpanan produk.

Kami juga melapisi seluruh ruangan produksi kami dengan Industrial Epoxy flooring agar ruangan produksi kami terjamin kebersihannya 

dari debu dan kotoran - kotoran lainnya.



Kami menerapkan proses pengawasan ketat di setiap produksi dengan melakukan tes kualitas untuk menghasilkan produk kosmetik 

inovatif yang berkualitas premium dan memenuhi standar Internasional ISO 9001, CPKB, SLF, BPOM dan sertikasi Halal LPPOM. 

Kami memiliki team Riset dan Pengembangan ( Research and Development)  handal dalam bidang nya dan selalu menghasilkan inovasi 
baru produk berkualitas dan dengan dukungan mesin berkualitas sertaproses pengawasan kualitas yang ketat untuk memastikan 
kepuasan mitra bisnis dan konsumen .
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